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ROBERT BOSCH GMBH, 7 Stuttgart 1 



Verfahren zum Herstellen von Zttndkerzen fur Brennkraft- 
maschinen und nach diesem Verfahren hergestellte Zundkerzen 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen 
von fur Bre nnkraft mas chi nen bestimmten ZUndkerzen und nach 
diesem Verfahren hergestellte Zundkerzen, die am zilndseitigen 
Endabschnitt ihrer Mittelelektrode mit einer Zundspitze aus 
hochv^ertigem Metall, insbesondere aus Platin versehen sind, 
wobei die Zundspitze in einer Stirnbohrung der Mittelelektrode 
gef^fit ist. 
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Bei bekannten ZUndkerzen dieser Art werden die hochwertigen 
ZUndspitzen vorzugsweise durch Schweifien an der Mittelelektrode 
befestigt. Es hat sich jedoch bei dieser Art der Verbindung 
gezeigt, daft die beim SchweiJJen entstehende Dif f usionszone 
zwischen ZUndspitze und Mittelelektrode korrosionsanfalliger 
ist als das reine Mittelelektrodenmaterial; diese Feststellung 
konnte auch getroffen werden bei ZUndkerzen, bei denen der 
ZUndstift mit der Mittelelektrode unter Schutzgas verschwei fit. 
wurde . ZUndkerzen mit einer solchen korrosionsanfalligen 
Schweifiverbindung verlieren leicht ihre ZUndspitze und 
fflhren zu unerwUnschten 3torungen 3 manchmal sogar zu 
erheblichen Beschadigungen des Motorzylinders bzw. -kolbens. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren zum Herstellen von ZUndkerzen bzw, Ztindkerzen zu 
entwickeln, die diesen vorgenannten Nachteil nicht aufweisen. 

Diese Aufgabe wird gemSS der Erfindung dadurch gelost > daB 
die ZUndspitze einen verdickten Endabschnitt hat, der in die 
Stirnbohrung der Mittelelektrode hineingesteckt wird, daft ein 
vorzugsweise unter einem Schutzgas stehender Teilchenstrahl 
die Seitenwand der Stirnbohrung erschmilzt und f ormschlUssig 
urn den in die Stirnbohrung der Mittelelektrode ragenden End- 
abschnitt der ZUndspitze legt, und da£ man die Schmelze 
anschlieftend erkalten lafit. Dabei ist es von besonderem Vor- 
teil, wenn die ZUndspitze vor dem Erschmelzen der Stirnbohrung- 
seitenwand mit einer Beschichtung versehen wird, die ein 
VerschweiBen zwischen ZUndspitze und Mittelelektrode 
verhindert; zur Beschichtung der ZUndspitze ist Chrornoxid be- 
sonders gut geeignet. Nach diesem Verfahren hergestellte 
ZUndkerzen besitzen eine nicht verlierbare ZUndspitze, deren 
Verbindung mit der Mittelelektrode korrosionsunempf indlich 
ist. 

Es sei erwShnt, daS der beim Herstellverf ahren angewendete 
Teilchenstrahl sowohl ein Lichtbogen als auch ein Laserstrahl 
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sein kann; als Schutzgas hat sich insbesonde re Argon bewahrt. 

Ein AusfUhrungsbei spiel der Erfindung ist in der Zeichnung 
dargestellt und wird im folgenden beschrieben und naher 
erlautert; es zeigen: 

eine ZUndkerze rait Platinztindspitze , 
diese ZUndspitze im Mittelelektroden-Endabschnitt 
in vergroBertem MaBstab, und zwar 
im Langs s chnitt , 
und 

die ZUndspitze nach Fig. 2, jedoch vor dem Er-. 
schmelzen des Mitt elelektroden-Endabs chnitt s . 

In dem aus Stahl bestehenden KerzengehSuse 10 befindet sich 
ein Isolator 11 mit einer Mittelelektrode 12, die eine 
ZUndspitze 13 aus Platin tragt. An der Stirnseite des Kerzen- 
gehauses 10 ist eine Mass eelekt rode 14 befestigt, die an ihrem 
freien Endabschnitt ebenf alls rait einer ZUndspitze 15 ver- 
sehen ist. Die ZUndspitze 13 ist mit ihrem von der ZUndfunken- 
strecke abgevrandten, kegelfSrmig verdickten Ende 16 in den 
zUndseitigen Endabschnitt der Mittelelektrode 12 eingelassen • 
und wird dabei form- und kraftschlUssig umfaBt; die ZUndspitze 
13 ist dabei mit dem Endabschnitt der Mittelelektrode 12 • 
praktisch unverschweiBt , sie ist lediglich mechanisch einge- 
spannt. - Bei einer besonders vorteilhaften ZUndkerze nach 
der Erfindung befindet sich zviischen der ZUndspitze 13 und 

dem Endabschnitt der Mittelelektrode 12 noch eine Schicht (nicht 

dargestellt) , die bei der Mittelelektroden-Herstellung 

ein Vers chvfei Ben zwischen ZUndspitze 13 und Mittelelektrode 

12 verhindert; als Schicht hat sich dabei Chromoxid bewahrt. 

Die Fig. 3 zeigt die Mittelelektrode 12 und die ZUndspitze 

13 vor dem VerschweiBen. Die Mittelelektrode 12 tragt' an ihrer 
Stirnflache eine Bohrung 17, in die das verdickte, in 
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diesem Pall kegelige Ende 16 der ZUndspitze 13 hineinragt; 
der Durchmesser der Stirnbohrung 17 entspricht etwa dem Durch- 
messer des verdickten kegeligen Endes 16 der ZUndspitze 13. 
Zur Pixierung der ZUndspitze 13 in der Stirnbohrung 17 ist 
es dienlich, wenn die Seitenwand 18 der Stirnbohrung 17 etwas 
eingezogen wird, d.h., durch Verstemrnen in Richtung zur 
ZUndspitze 13 hin verformt wird. Die Mittelelektrode mit 
der ZUndspitze wird sodann in eine nicht dargestellte 
Spannvorrichtung aufgenoranen, in der sie um ihre eigene 
Langs achse gedreht werden kann. Der zum Erschmelzen der 
Seitenwand 18 erforderliche Teilchenstrahl , vorzugsweise 
als Argonarc-Lichtbogen, wird in der rait Bezugszeichen 
19 gekennzeichneten Richtung auf die Seitenwand 18 angesetzt 
und die Auf nahmevor richtung fur die Mittelelektrode 12 
entsprechend einem ermittelten Vorschub in Bewegung gesetzt; 
dabei wird die Seitenwand 18 erschmolzen und um das 
verdickte Ende 16 der ZUndspitze 13 gelegt. Nach dem Unterbrechen 
des Teilchenstrahls und dem Erkalten des erschmolzenen End- 
abschnitts der Mittelelektrode 12 wird das verdickte Ende 16 
der ZUndspitze 13 form- und kraftschlUssig umfaBt. - Ein 
Abschrecken der warmen Zone mittels Wasser oder V/asserdampf- 
strahl kann von Vorteil sein. 

PUr den Pall, dafc die ZUndspitze 13 mit der obengenannten 
Beschichtung zur sicheren Unterbindung des Vers chv;ei Bens 
versehen werden soil, ist eine entsprechende Vorbehandlung 
der ZUndspitze 13 erforderlich ; das Aufbringen einer solchen 
Schicht kann beispielsweise durch Einbrennen in die OberflSche 
der ZUndspitze 13 erfolgen. Chromoxid ist als derartige 
Schutzschicht besonders gut geeignet. 

Prinzipiell ist dieses Verbindungs verfahren auch fUr das, 
Anbringen einer ZUndspitze 15 an der Masseelektrode 14 
geeignet. 
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1.1 Verfahren zum Herstellen von fur Brennkraftmaschinen be- 
stimmten ZUndkerzen, die am zUndseitigen Endabschnitt ihrer 
Mittelelektrode mit einer Zundspitze aus hochv/ertigem Metall* 
insbesondere aus Platin versehen sind, wobei die Zundspitze 
' in einer Stimbohrung der Mittelelektrode gefaflt ist, dadurch 
gekennzeichnet , dafi die Zundspitze (13) einen verdickten End- 
abschnitt (16) hat, der in die 'Stimbohrung (17) der Mittel- 
elektrode (12) hineingesteckt v/ird, dafi ein vorzugsweise unter 
einem Schutzgas stehender Teilchenstrahl (19) die Seitenv/and 
(18) der Stirnbohrung (17) erschmilzt und f ormfechittssig um 
den in die Stirnbohrung (17) der Mittelelektrode (12) ragenden 
Endabschnitt (16) der Zundspitze (13) legt, und daS man die 
Schmelze anschlieflend erkalten la£t . 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daft die 
ZUndspitze (13) vor dem Erschmelzen der Stirnbohfung-Sei ten- 
wand (18) mit einer Beschichtung (ohne Bezugszeichen) ver- 
sehen vrird, die ein Verschweiften zwischen ZUndspitze (13) und 
Mittelelektrode (12) weitgehend verhindert. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , dafi die 
Beschichtung (ohne Bezugszeichen) der ZUndspitze (13) aus 
Chromoxid besteht. 
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ZUndkerze fUr Brennkraf tmasehinen, die am zUndseitigen End- 
abschnitt ihrer Mittelelektrode mit einer ZUndspitze au3 
hochwertigem Metall, insbesondere aus Platin versehen ist, 
wobei die ZUndspitze mit einem verdickten Sndabsehnitt in 
einer Stirnbohrung der Mittelelektrode gefaftt ist, dadurch 
gekennzeichnet j da£ zwischen ZUndspitze (13) und der sie 
umfassenden Mittelelektrode (12) eine Schicht (ohne .Bezugs- 
zeichen ) angeordnet ist, die bei der Mittelelektrodsn- 
Herstellung ein Verschweifien zwischen ZUndspitze (13) und 
Mittelelektrode (12) weitgehend verhindert. 

5. ZUndkerze nach Anspruch *J , dadurch gekennzeichnet, da& 
die Schicht (ohne Bezugs zeichen) zwischen ZUndspitze (13) 
und Mittelelektrode (12) aus Chromoxid besteht. 
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